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1 .  ( 4 )  下 列 各 單 動 氣 壓 缸 控 制 迴 路 圖 中 ， 要 使 它 動 作 達 到 快 出 慢 回 是  

    。  

2 .  ( 3 )  標 準 過 濾 器 的 濾 蕊 網 孔 大 小 為 4 0 0 μ m 以 上 2 0 0 ~ 4 0 0 μ m 2 0 ~ 4 0 μ m 2 ~ 8 μ m 。  

3 .  ( 1 )  1 泊 ( P o i s e ) 等 於 1 d y n e - s e c / c m  1 c m / s e c 1 P a . s 1 k g - c m 。  

4 .  ( 2 )  示 波 器 可 以 用 來只 能 測 量 電 壓 的 波 形測 量 電 壓 波 形 、 頻 率 和 幅 度能 夠 測 量 電 壓 和 電 阻

的 大 小測 量 電 壓 、 電 流 、 電 阻 的 大 小 。  

5 .  ( 3 )  下 圖 信 號 － 時 間 圖 表 示    。  

 

6 .  ( 2 )  安 培 計 的 符 號 可 用 下 列 何 者 表 示 ？    。  

7 .  ( 1 )  0 . 5 % 相 當 於 多 少 p p m ？ 5 , 0 0 0 5 0 0 5 0 0 , 0 0 0 5 0 , 0 0 0 。  

8 .  ( 2 )  下 圖 的 邏 輯 式 為    。  

 

9 .  ( 4 )  關 於 手 工 具 之 使 用 安 全 ， 下 列 敘 述 何 者 正 確 ？銅 製 機 工 鎚 用 於 錘 擊 鐵 釘刀 片 當 作 起 子 旋

緊 螺 絲活 動 扳 手 當 鐵 鎚 錘 擊 工 件以 梅 花 或 套 筒 扳 手 旋 緊 螺 帽 。  

1 0 .  ( 4 )  下 圖 之 迴 路 欲 使 A 缸 作 往 復 運 動 ， a o 部 分 之 符 號 應 如 何 表 示 ？  

    。  

 

1 1 .  ( 3 )  下 圖 氣 壓 迴 路 ， 在 壓 按 一 下 s t 1 時 ， 下 列 敘 述 何 者 為 真 ？氣 壓 缸 伸 出 、 後 退 往 復 動 作 ， 在

達 到 預 定 次 數 後 ， 氣 壓 缸 伸 出 至 前 限 位 置 停 止氣 壓 缸 伸 出 、 後 退 往 復 動 作 一 段 時 間 後 ， 自

動 退 回 後 限 停 止氣 壓 缸 伸 出 、 後 退 往 復 動 作 ， 在 壓 按 一 下 o f f 閥 後 ， 氣 壓 缸 退 回 後 限 停 止
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氣 壓 缸 伸 出 、 後 退 往 復 動 作 ， 在 達 到 預 定 次 數 後 ， 氣 壓 缸 可 於 任 意 位 置 停 止 。  

 

1 2 .  ( 4 )  乾 濕 球 溫 度 計 除 測 溫 度 外 ， 主 要 目 的 是 測 量水 溫空 氣 的 黏 度空 氣 的 密 度空 氣 的 相 對

濕 度 。  

1 3 .  ( 2 )  有 關 下 圖 迴 路 之 敘 述 ， 何 者 正 確 ？按 下 按 鈕 開 關 S 後 、 氣 壓 操 作 的 3 / 2 閥 立 即 切 換 ， 沒 有

輸 出 A + 訊 號持 續 按 下 按 鈕 開 關 S 立 即 輸 出 A + 訊 號 ， 到 一 定 設 定 時 間 後 A + 訊 號 自 動 消 失

持 續 按 下 按 鈕 開 關 S 立 即 輸 出 A + 訊 號 直 到 S 被 放 開 後 A + 才 會 消 失按 下 按 鈕 開 關 S 後 立

即 放 開 ， 同 時 輸 出 A + 訊 號 ， 到 一 定 設 定 時 間 後 A + 訊 號 自 動 消 失 。  

 

1 4 .  ( 2 )  真 空 產 生 器 吸 力 大 小 與 下 列 何 者 無 關 ？吸 盤 面 積吸 入 流 量真 空 壓 力供 應 真 空 產 生 器

的 空 氣 壓 力 。  

1 5 .  ( 3 )  減 壓 閥 之 一 次 壓 管 路 阻 流 大 時不 影 響 二 次 壓 力 變 動減 壓 閥 流 量 特 性 變 化影 響 二 次 壓 力

變 動減 壓 閥 產 生 洩 氣 。  

1 6 .  ( 3 )  可 動 電 線 圈 型 儀 錶 加 裝靜 電 屏 蔽分 流 器整 流 器磁 聯 蔽  即 可 用 於 交 流 。  

1 7 .  ( 3 )  電 容 器 標 示 4 7 2 其 電 容 量 為 4 7 P F 4 7 2 μ F 4 7 0 0 P F 4 7 2 P F 。  

1 8 .  ( 2 )  下 圖 為 何 種 晶 體 之 結 構 ？ P N N P N PN P NN P P 。  

 

1 9 .  ( 2 )  下 圖 中 單 向 流 量 控 制 閥 可 控 制O n / O f f - D e l a y T i m i n gO f f - D e l a y  T i m i n gm e t e r - i nO n -

D e l a y  T i m i n g 。  

 

2 0 .  ( 3 )  無 熔 絲 開 關 具 有短 路 保 護過 載 保 護過 載 、 短 路 保 護減 載 保 護  之 功 能 。  
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2 1 .  ( 2 )  左 圖 表 示可 調 速單 緩 衝不 緩 衝雙 緩 衝  雙 動 氣 壓 缸 。  

2 2 .  ( 1 )  在 閥 的 入 口 、 出 口 壓 力 差 為 1 P S I ( 0 . 0 7 k g f / c m ) ， 以 6 0 ℉ ( 1 5 ℃ ) 的 清 水 通 過 閥 而 流 出 時 ， 每

分 鐘 所 流 出 的 水 量 ， 以 美 制 加 侖 為 單 位 所 測 定 之 值 稱 為C vK vZ vA v  值 。  

2 3 .  ( 1 )  吸 附 式 空 氣 乾 燥 機 ， 一 般 以 矽 膠 、 活 性 氧 化 鋁 為 吸 附 劑 ， 又 稱 為 再 生 式 乾 燥 機 ， 其 吸 收 水 分

原 理 是物 理機 械化 學電 解  過 程 。  

2 4 .  ( 3 )  空 壓 機 第 一 次 瞬 間 起 動 時，應 注 意起 動 速 度起 動 電 流、電 壓正 常 轉 動 方 向壓 力 變 化 。

2 5 .  ( 2 )  下 圖 迴 路 表 示進 氣 節 流排 氣 節 流進 排 氣 皆 未 節 流進 排 氣 皆 節 流 。  

 

2 6 .  ( 4 )  廠 區 溫 度 3 0 ℃，軟 管 外 緣 發 生 水 滴 沾 附，可 能 成 因 是管 內 壓 力 6 k g / c m 管 內 溫 度 4 5 ℃

管 內 壓 力 3 k g / c m 管 內 溫 度 5 ℃ 。  

2 7 .  ( 2 )  下 列 方 向 閥 何 者 為 產 業 界 使 用 量 最 大 ？ 5 ／ 2 雙 線 圈 5 ／ 2 單 線 圈 4 ／ 3 單 線 圈 4 ／ 2 雙

線 圈 。  

2 8 .  ( 4 )  電 磁 電 驛 電 路 轉 換 成 邏 輯 電 路 符 號 為  

    。  

2 9 .  ( 3 )  兩 只 A C 1 1 0 V，功 率 為 6 0 W 的 燈 泡，如 下 圖 方 式 接 線，請 問 實 際 上 每 一 只 燈 泡 的 消 耗 功 率 為

多 少 ？ 3 0 W 1 2 0 W 1 5 W 6 0 W 。  

 

3 0 .  ( 2 )  下 列 那 一 種 內 徑 規 格 的 氣 壓 缸 為 非 標 準 品 ？ψ 3 2ψ 3 6ψ 2 0ψ 1 2 。  

3 1 .  ( 1 )  推 動 搖 桿 機 構 的 氣 壓 缸 應 該 選 用T A F AL AL B  形 式 的 才 恰 當 。  

3 2 .  ( 1 )  欲 攻 M 4 × 0 . 7 之 螺 牙 ， 其 攻 牙 前 鑽 之 孔 徑 應 為ψ 3 . 3ψ 2 . 6ψ 4 4 . 0ψ 3 . 8 。  

3 3 .  ( 4 )  電 阻 色 碼 標 示 中，表 示 誤 差 值 的 顏 色 若 是 金 色，其 誤 差 值 為 ± 2 0 ％ ± 1 0 ％ ± 1 ％ ± 5 ％ 。

3 4 .  ( 3 )  下 圖 電 氣 - 氣 壓 迴 路，在 壓 按 一 下 s t 1 時，下 列 敘 述 何 者 為 真 ？氣 壓 缸 伸 出、後 退 往 復 動 作 ，

在 達 到 預 定 次 數 後 ， 氣 壓 缸 可 退 回 後 限 停 止氣 壓 缸 伸 出 、 後 退 往 復 動 作 ， 在 達 到 預 定 次 數

後 ， 氣 壓 缸 伸 出 至 前 限 位 置 停 止氣 壓 缸 伸 出 、 後 退 往 復 動 作 ， 在 壓 按 一 下 s t 2 閥 後 ， 氣 壓

缸 退 回 後 限 停 止氣 壓 缸 伸 出 、 後 退 往 復 動 作 一 段 時 間 後 ， 自 動 退 回 後 限 停 止 。
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3 5 .  ( 4 )  左 圖 表 示O RX O RN O RN A N D  邏 輯 。  

3 6 .  ( 1 )  左 圖 表 示 F E TT R I A C電 晶 體U J T 。  

3 7 .  ( 3 )  下 圖 中 電 磁 閥 消 磁 後 ， 重 物 會 “ 下 墜 ＂ 一 段 距 離 ， 再 緩 慢 下 降 ， 請 問 此 “ 下 墜 ＂ 過 程 在 氣 壓

缸 活 塞 側 建 立 多 大 壓 力 時 即 停 止 （ 摩 擦 力 、 內 漏 均 略 而 不 計 ） ？ 4 . 5 6 6 . 7 5 . 3  K g f / c

m G 。  

 

3 8 .  ( 3 )  在 管 路 安 裝 中 ， 若 要 管 路 閉 止 時 ， 可 利 用梭 動 閥安 全 閥雙 壓 閥減 壓 閥  作 為 代 用 品 。

3 9 .  ( 1 )  下 列 敘 述 何 者 有 誤 ？勞 工 離 職 後 得 與 原 服 務 事 業 作 營 業 競 爭勞 工 對 僱 主 有 忠 實 提 供 勞 務

之 義 務雇 主 對 勞 工 有 照 扶 之 義 務事 業 單 位 勞 工 有 不 得 洩 漏 業 務 知 悉 秘 密 之 義 務 。  

4 0 .  ( 2 )  裝 在 壓 縮 機 後 主 幹 管 上 的 過 濾 器 用 ？    。  

4 1 .  ( 1 )  如 圖 示 「 A 」 為錶 壓 力高 空 壓 力局 部 壓 力表 面 壓 力 。  

 

4 2 .  ( 1 )  P 型 半 導 體 中 ， 多 數 載 子 為電 洞中 子正 子電 子 。  

4 3 .  ( 4 )  電 阻 器 之 規 格 中 ， 除 了 電 阻 值 及 誤 差 外 ， 須 考 慮長 度耐 溫 值耐 壓 值額 定 功 率 。  

4 4 .  ( 4 )  變 面 積 流 量 計 安 裝 採水 平傾 斜 1 5 °傾 斜 4 5 °垂 直 。  

4 5 .  ( 4 )  之 表 示反 或全 等隱 含互 斥 或  邏 輯 。  

4 6 .  ( 1 )  下 圖 引 導 式 止 回 閥 ， 何 者 敘 述 正 確 ？當 Z 之 壓 力 信 號 達 到 一 設 定 值 時 ， B 之 氣 流 流 向 A

控 制 時 氣 流 方 向 不 需 考 慮Z 是 排 氣 口功 能 與 一 般 止 回 閥 相 同 。  

 

4 7 .  ( 2 )  下 列 敘 述 何 者 為 錯 誤 ？只 裝 置 過 濾 器 不 能 將 水 份 全 部 除 去壓 縮 機 之 進 氣 管 要 緊 靠 在 牆 壁

上貯 氣 槽 應 接 近 壓 縮 機通 常 壓 縮 機 之 進 氣 口 都 在 屋 頂 線 上 。  
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4 8 .  ( 3 )  左 圖 之 邏 輯 式 是    。  

4 9 .  ( 4 )  應 用 串 級 法 設 計 迴 路 時 ， 對 A + B + B - A - 之 運 動 順 序 ， 下 列 之 區 分 成 組 何 者 正 確 ？A + / B + B -

/ A -A + B + B - / A -A - / A + B - A -A + B + / B - A - / 。  

5 0 .  ( 2 )  2 a 3 b 的 繼 電 器 中 ， 請 問 有 幾 個 N . C . 接 點 ？ 2 3 5 1 。  

5 1 .  ( 4 )  有 一 個 氣 壓 缸 專 用 之 近 接 開 關 ， 其 動 作 時 間 為 3 m s ， 動 作 範 圍 6 m m ， 請 問 氣 壓 缸 最 高 使 用 速

度 為 1 8 0 0 5 0 0 0 3 0 0 0 2 0 0 0  ( m m / s e c ) 。  

5 2 .  ( 1 )  參 考 下 圖 ， 下 列 那 一 個 關 係 正 確 ？  

 。  

 

5 3 .  ( 3 )  左 圖 之 邏 輯 式 是    。  

5 4 .  ( 2 )  左 圖 表 示 S C RO P A m p稽 納 二 極 體 S S R 。  

5 5 .  ( 1 )  為 了 使 氣 壓 軟 管 接 頭 鎖 上 後 外 觀 平 整 ， 不 會 高 低 不 平 ， 應 採 用 P F P TN P T P V C  的 螺

牙 規 格 。  

5 6 .  ( 1 )  機 械 加 工 面 表 面 粗 糙 度 最 大 者 為光 胚 面細 切 面粗 切 面精 切 面 。  

5 7 .  ( 1 )  抑 制 止 回 閥 之 振 動 應 該增 加 壓 力增 加 流 量降 低 壓 力升 高 溫 度 。  

5 8 .  ( 2 )  下 圖 表 示氣 壓 定 速 馬 達 （ 單 向 運 轉 ）可 變 排 量 氣 壓 馬 達 （ 可 正 逆 運 轉 ）可 變 排 量 氣 壓

馬 達 （ 單 向 運 轉 ）氣 壓 定 速 馬 達 （ 可 正 逆 運 轉 ） 。  

 

5 9 .  ( 1 )  F A 5 0 × 2 5 0 的 氣 壓 缸 緩 衝 行 程 的 長 度，依 工 業 規 格 的 建 議 為 1 5 ～ 2 0 1 0 ～ 1 5 2 0 ～ 3 0 2 5

～ 4 0  m m 。  

6 0 .  ( 1 )  壓 力 表 進 氣 口 加 裝 何 種 裝 置 ， 用 以 抑 制 浪 壓小 型 儲 氣 桶直 接 連 結梭 動 閥較 大 接 管 。

6 1 .  ( 4 )  下 列 何 者 不 是 使 用 氣 油 增 壓 器 的 特 點 ？容 易 控 制 出 力 大 小獲 得 大 的 出 力不 需 使 用 高 壓

的 壓 縮 空 氣獲 得 快 速 的 移 動 速 度 。  

6 2 .  ( 1 )  下 列 關 於 P L C 的 敘 述 何 者 正 確 ？外 部 輸 入 端 與 C O M 端 之 間 可 使 用 開 放 集 極 型 輸 入輸 出

C O M 端 子 在 內 部 相 互 連 結輸 出 閘 導 通 ， 輸 出 信 號 燈 滅相 同 C O M 端 內 各 點 可 外 加 不 同 電

壓 。  

6 3 .  ( 3 )  如 下 圖 ， 利 用 單 向 流 量 控 制 閥 及 氣 壓 操 作 彈 簧 回 位 一 常 開 式 3 / 2 閥 組 合 ， 可 得 到切 斷 X 輸

入 訊 號 （ 壓 力 ） 後 ， 延 一 段 時 間 才 開 啟 A 輸 出 訊 號 （ 壓 力 ）X 輸 入 訊 號 （ 壓 力 ） 延 後 一 段

時 間 才 開 啟 A 輸 出 訊 號（ 壓 力 ）X 輸 入 訊 號 （ 壓 力 ） 延 後 一 段 時 間 才 切 斷 A 輸 出 訊 號（ 壓

力 ）切 斷 X 輸 入 訊 號 （ 壓 力 ） 後 ， 延 一 段 時 間 才 切 斷 A 輸 出 訊 號 功 能 。  

 

6 4 .  ( 2 )  可 達 成 下 圖 之 時 間 關 係 之 元 件 為  
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    。  

6 5 .  ( 2 )  下 列 何 者 為 消 除 或 降 低 危 害 最 優 先 考 慮 的 方 法 ？教 育 訓 練工 程 改 善定 期 檢 查使 用 防

護 具 。  

6 6 .  ( 3 )  下 列 那 一 個 符 號 不 是 電 磁 線 圈 的 絕 緣 種 類 代 號 ？EBCA 。  

6 7 .  ( 2 )  有 個 二 線 式 附 L E D 之 磁 簧 開 關 的 內 部 迴 路 如 下 ， 何 者 在 感 測 時 感 測 器 會 導 通 ， 同 時 L E D 燈

亦 會 亮 ？   

。  

6 8 .  ( 1 )  高 低 壓 環 狀 管 路 是 在 兩 迴 路 之 間 加 裝調 壓 閥順 序 閥雙 壓 閥梭 動 閥 。  

6 9 .  ( 4 )  勞 工 欲 認 知 有 害 物 之 危 害 性 質 ， 可 由 下 列 何 種 資 料 取 得 ？勞 工 安 全 衛 生 法勞 保 條 例勞

工 健 康 保 護 規 則物 質 安 全 資 料 表 （ M S D S ） 。  

7 0 .  ( 2 )  一 般 鋸 切 碳 鋼 其 推 鋸 每 分 鐘 最 好 的 次 數 是 1 5 ～ 2 0 次 5 0 ～ 6 0 次 1 0 0 ～ 1 2 0 次 3 0 ～ 4 0

次 。  

7 1 .  ( 3 )  下 列 邏 輯 方 程 式 何 者 錯 誤 ？    。

7 2 .  ( 3 )  一 般 氣 壓 管 線 材 質 的 選 擇 與耐 蝕 性管 徑空 氣 品 質管 壁 厚 度  無 關 。  

7 3 .  ( 1 )  欲 使 下 圖 氣 壓 缸 移 動 應 按 a b 同 時 a P × 2 b 。  

 

7 4 .  ( 1 )  螺 絲 分 厘 卡 是 測 量 螺 紋 之節 徑底 徑螺 距外 徑 。  

7 5 .  ( 1 )  下 列 何 者 不 是 使 用 氣 油 轉 換 器 的 特 點 ？獲 得 大 的 出 力行 程 中 間 位 置 定 位 精 確負 荷 如 有

變 動 仍 可 得 穩 定 的 速 度慢 速 移 動 可 得 穩 定 的 速 度 。  

7 6 .  ( 1 )  人 體 皮 膚 愈 潮 溼 ， 則 接 觸 電 阻愈 小無 相 關 性不 一 定愈 大 。  

7 7 .  ( 2 )  如 下 圖，輸 入 x、y 和 輸 出 A 的 邏 輯 關 係 式 為    。

 

7 8 .  ( 4 )  電 流 錶 指 針 偏 轉 角 度 與 電 流 大 小 成反 比平 方 反 比平 方 正 比正 比 。  

7 9 .  ( 4 )  若 氣 壓 主 幹 管 內 部 出 現 凝 結 水 ， 冷 凍 乾 燥 機 宜調 高 進 氣 量調 低 進 氣 壓 力調 高 出 氣 量

調 低 露 點 溫 度 。  

8 0 .  ( 2 )  有 關 衝 擊 氣 壓 缸 的 敘 述 ， 下 列 何 者 錯 誤 ？衝 擊 速 度 可 達 7 . 5 ~ 1 0 m / s ， 適 用 於 衝 剪 、 鍛 造 等

作 業搭 配 機 械 需 求 ， 可 以 有 較 長 的 行 程氣 壓 缸 內 部 須 有 預 壓 蓄 氣 室利 用 提 升 速 度 ， 大

幅 增 加 動 能 。  

 


