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選 擇 題 ：  

1 .  ( 3 )  某 6 b a r 壓 力 源 ， 欲 使 氣 壓 缸 活 塞 截 面 積 5 c m 產 生 1 2 0 0 N 左 右 之 推 力 ， 應調 整 流 量 為 2 5 c

m / m i n調 整 壓 力 為 2 . 5 b a r更 換 氣 壓 缸 直 徑 為 2 倍調 整 壓 力 P = 1 0 b a r ， 流 量 Q = 2 . 5 c m /

m i n 。  

2 .  ( 1 )  潤 滑 油 的 選 用 主 要 是 受 何 因 素 所 左 右 ？密 封 材 質閥 體 材 質線 圈 材 質氣 壓 缸 筒 材 質 。

3 .  ( 3 )  單 位 符 號 標 註 S I 表 示公 制 單 位英 制 單 位國 際 單 位 系 統技 術 單 位 系 統 。  

4 .  ( 3 )  有 關 L B - ψ 6 3 × 2 5 × 3 0 0 氣 壓 缸 的 敘 述，下 列 何 者 正 確 ？該 缸 的 行 程 為 6 3 ㎜、缸 徑 ψ 2 5 ㎜。

安 裝 氣 壓 缸 的 方 式 為 法 蘭 型安 裝 氣 壓 缸 的 方 式 為 縱 向 腳 座 型該 缸 的 桿 徑 ψ 6 3、行 程 為

3 0 0 ㎜ 。  

5 .  ( 4 )  左 圖 之 邏 輯 式 是    。  

6 .  ( 1 )  空 氣 消 耗 量 、 未 來 擴 充 量 、 管 線 總 長 度 ( 含 接 頭 、 彎 頭 等 ) 、 許 可 壓 力 降 與工 作 壓 力工 作

時 間氣 體 溫 度氣 體 溼 度  是 配 管 管 徑 的 選 擇 要 素 。  

7 .  ( 4 )  應 用 串 級 法 設 計 迴 路 時 ， 對 A + B + B - A - 之 運 動 順 序 ， 下 列 之 區 分 成 組 何 者 正 確 ？A + / B + B -

/ A -A + B + B - / A -A - / A + B - A -A + B + / B - A - / 。  

8 .  ( 2 )  下 列 有 關 選 用 電 磁 閥 做 為 控 制 氣 壓 缸 運 動 的 敘 述 ， 何 者 錯 誤 ？電 磁 閥 的 線 圈 規 格 不 影 響 氣

壓 的 出 力 大 小電 磁 閥 流 量 大 小 與 氣 壓 缸 所 承 受 的 負 荷 得 到 速 度 無 關若 可 能 ， 電 磁 閥 與 氣

壓 缸 越 近 越 好使 用 間 接 作 動 型 電 磁 閥 應 注 意 引 導 壓 力 的 供 給 。  

9 .  ( 3 )  繪 製 止 回 閥 時 ， 其 θ 角 度 應 為 4 5 ° 6 0 ° 9 0 ° 1 2 0 ° 。  

1 0 .  ( 4 )  空 氣 調 理 組 所 造 成 氣 壓 的 壓 力 降 ( △ P ) ， 超 過 下 列 何 者 壓 力 時 即 應 檢 修 ？△ P = 5 %△ P = 0 .

5△ P = 1 0 %△ P = 1  大 氣 壓 。  

1 1 .  ( 2 )  提 動 式 閥 對 於 空 氣 的 調 質 處 理 要 求比 滑 軸 式 清 潔比 滑 軸 式 要 求 低和 滑 軸 式 相 同比 滑

軸 式 要 求 高 。  

1 2 .  ( 3 )  使 用 扳 手 鎖 緊 六 角 螺 帽 時 ， 出 力 方 向 為推 力壓 力拉 力扭 力 。  

1 3 .  ( 1 )  工 作 場 所 中 為 特 定 工 作 目 的 所 設 之 場 所，稱 為作 業 場 所工 作 場 所就 業 場 所辦 公 場 所。

1 4 .  ( 1 )  電 流 計 使 用 時 ， 應 與 電 路串 聯並 聯先 串 聯 後 並 聯視 電 路 而 定 。  

1 5 .  ( 2 )  當 氣 壓 超 過 設 定 壓 力 時 ， 其 超 壓 部 份 頂 開 閥 門 排 出 後 即 刻 回 復 到 設 定 值 ， 此 為調 壓 閥安

全 閥減 壓 閥順 序 閥 。  

1 6 .  ( 1 )  下 圖 是 工 程 製 圖第 一 角 法第 二 角 法第 三 角 法第 四 角 法  的 表 示 符 號 。  

 

1 7 .  ( 3 )  外 徑 指 示 量 錶 量 測 工 件 時 ， 量 錶 接 觸 端 應 與 工 件 表 面 成 3 0 ° 6 0 ° 9 0 °任 意 角 度 。  

1 8 .  ( 4 )  尺 寸 標 註 之 公 差 為 0 . 0 2 0 . 0 3 0 . 0 5 0 . 0 7 。  

1 9 .  ( 2 )  潤 滑 器 之 給 油 量，正 常 值 通 常 為 1 滴 / m A N R 5 滴 / m A N R 1 5 滴 / m A N R 2 5 滴 / m A N R。

2 0 .  ( 4 )  左 圖 表 示 表 面 粗 糙 度 為精 切 面光 胚 面粗 切 面細 切 面 。  

2 1 .  ( 2 )  勞 工 健 康 檢 查 所 需 費 用 應 由 下 列 何 者 負 擔 ？勞 工雇 主勞 工 保 險 局勞 資 雙 方 各 半 。  

2 2 .  ( 2 )  電 磁 閥 線 圈 的 溫 度 上 升 值 ， 依 規 定 E 種 絕 緣 須 在 多 少 ℃ 以 下 ？ 6 5 8 0 9 0 1 1 5 。  
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2 3 .  ( 3 )  控 制 一 支 無 桿 氣 壓 缸 做 中 間 定 位，應 使 用 下 列 何 種 組 合 才 正 確 ？一 只 4 ／ 2 閥 和 一 只 止 回 閥

一 只 調 壓 閥 和 一 只 5 ／ 2 閥二 只 常 閉 型 3 ／ 2 和 二 只 引 導 型 逆 止 閥四 只 流 量 控 制 閥 。  

2 4 .  ( 4 )  在 人 力 搬 運 物 料 發 生 的 傷 害 中 ， 以 下 列 何 者 為 最 多 ？不 安 全 環 境通 風 不 良光 線 不 足

不 安 全 的 動 作 。  

2 5 .  ( 1 )  勞 工 安 全 衛 生 教 育 訓 練 之 時 機 ， 與 下 列 何 者 無 關 ？薪 資 調 整 時組 織 或 職 掌 有 變 更 時士

氣 低 落 意 外 事 故 頻 傳 時增 辦 新 業 務 或 推 行 新 工 作 時 。  

2 6 .  ( 2 )  氣 壓 缸 中 途 安 裝 輥 輪 式 位 置 檢 出 器 ， 只 需 要 " 退 後 " 時 送 出 訊 號 ， 該 選 用延 時 閥單 向 作 動

輥 輪 閥雙 向 作 動 輥 輪 閥雙 向 搖 頭 機 械 閥 。  

2 7 .  ( 4 )  下 圖 I S O 符 號 表 示O N  D e l a y  a 接 點O N  D e l a y  b 接 點O F F  D e l a y  a 接 點O F F  D e l a y

b 接 點 。  

 

2 8 .  ( 4 )  下 列 何 者 不 是 使 用 氣 油 增 壓 器 的 特 點 ？獲 得 大 的 出 力容 易 控 制 出 力 大 小不 需 使 用 高 壓

的 壓 縮 空 氣獲 得 快 速 的 移 動 速 度 。  

2 9 .  ( 4 )  電 阻 器 的 額 定 功 率 ， 因 周 圍 溫 度 的 增 加 而上 升不 變時 升 時 降下 降 。  

3 0 .  ( 4 )  下 圖 表 示濾 清 器人 工 操 作 排 水 器自 動 操 作 排 水 器濾 清 器 附 自 動 排 水 。  

 

3 1 .  ( 3 )  下 列 那 一 個 符 號 不 是 電 磁 線 圈 的 絕 緣 種 類 代 號 ？ABCE 。  

3 2 .  ( 4 )  C v 值 為 4 . 5 的 滑 柱 閥 ， 其 有 效 斷 面 積 為 多 少 m m ？ 3 6 4 9 6 2 7 6 。  

3 3 .  ( 4 )  利 用 單 向 輥 輪 極 限 開 關 之 迴 路 設 計 ， 不 適 用 於順 序 動 作 少 之 迴 路低 精 度 定 位 迴 路低 速

動 作 的 迴 路具 有 延 時 功 能 的 迴 路 。  

3 4 .  ( 1 )  整 流 型 儀 錶 係 由 可 動 線 圈 型 安 培 計 與整 流 器濾 波 器分 流 器倍 增 器  所 組 成 。  

3 5 .  ( 1 )  減 壓 閥 之 一 次 壓 管 路 阻 流 大 時影 響 二 次 壓 力 變 動不 影 響 二 次 壓 力 變 動減 壓 閥 流 量 特 性

變 化減 壓 閥 產 生 洩 氣 。  

3 6 .  ( 3 )  攻 製 " M 1 6 × 2 . 0 " 螺 紋 ， 鑽 削 底 孔 之 直 徑 宜 為 1 2 1 3 1 4 1 5  公 厘 。  

3 7 .  ( 2 )  使 用 錠 子 油 潤 滑 氣 壓 控 制 元 件 ， 會 使 N B R 系 密 封 材收 縮膨 脹老 化無 影 響 。  

3 8 .  ( 2 )  在 負 載 氣 壓 缸 垂 直 倒 置 安 裝 的 場 合 ， 為 了 防 止 意 外 事 故 發 生 ， 宜 加 裝 下 列 何 種 氣 壓 元 件 ？

止 回 閥引 導 止 回 閥單 向 節 流 閥快 速 排 放 閥 。  

3 9 .  ( 3 )  單 向 節 流 閥 在 機 械 上 按 裝 時 ， 應 注 意空 氣 壓 力周 遭 溫 度閥 門 的 方 向工 作 方 便 。  

4 0 .  ( 1 )  下 圖 信 號 － 時 間 圖 表 示    。  

 

4 1 .  ( 4 )  如 下 圖 ， 欲 抗 衡 氣 壓 缸 的 向 下 負 荷 的 抗 衡 回 路 ， 下 列 敘 述 何 者 正 確 ？在 Ｃ 處 加 裝 減 壓 閥

在 Ａ 處 加 裝 減 壓 閥在 Ａ 處 加 裝 洩 壓 閥在 Ｃ 處 加 裝 洩 壓 閥 。  

 

4 2 .  ( 4 )  標 準 氣 壓 缸 行 程 2 5 0 m m 的 行 程 ， 其 公 差 為    。  



1 0 0  氣 壓  乙  4 - 3 ( 序 0 0 1  )   

4 3 .  ( 1 )  下 圖 中 R 表 示復 歸 信 號 端輸 入 信 號 端輸 出 信 號 端動 作 信 號 端 。  

 

4 4 .  ( 1 )  整 流 器 （ 矽 二 極 體 ） 的 順 向 壓 降 0 . 7 V 1 V 2 V 3 V 。  

4 5 .  ( 3 )  壓 力 儀 器 之 刻 度 範 圍 ( S c a l e r a n g e ) ， 其 操 作 範 圍 通 常 選 用 在 0 ～ 3 0 % 0 ～ 5 0 % 3 3 ～ 7 5 %

 7 5 ～ 1 0 0 %  最 為 適 當 。  

4 6 .  ( 3 )  指 針 式 壓 力 表 一 般 操 作 壓 力 在 全 幅 範 圍 多 少 最 佳 ？ 2 0 % 3 0 % 5 0 % 8 0 % 。  

4 7 .  ( 1 )  工 業 界 在 實 際 應 用 上 ， 步 進 工 程 會 以 幾 種 基 本 型 態 出 現 ？五 種四 種三 種二 種 。  

4 8 .  ( 4 )  三 用 電 錶 量 測 下 列 何 者 會 消 耗 內 部 電 池 電 力 ？直 流 電 壓直 流 電 流交 流 電 壓電 阻 。  

4 9 .  ( 1 )  測 一 2 1 . 5 2 m m 管 外 徑 ， 分 厘 點 讀 值 為 2 1 . 5 ， 套 筒 的 讀 值 為 2 1 2 4 2 5 2 。  

5 0 .  ( 3 )  設 計 鎖 固 迴 路，宜 採 用 引 導 止 回 閥 配 合 下 列 何 種 方 向 閥 ？ 5 / 3 位 中 位 閉 路 型 5 / 3 位 中 位 加

壓 型 5 / 3 位 中 位 開 路 型 5 / 2 位 方 向 閥 。  

5 1 .  ( 4 )  下 列 元 件 何 者 是 利 用 電 能 變 成 機 械 能 的 元 件 ？氣 壓 馬 達氣 壓 缸雙 壓 閥電 氣 馬 達 。  

5 2 .  ( 2 )  左 圖 之 邏 輯 式 是    。  

5 3 .  ( 3 )  下 圖 A 氣 壓 缸 推 動 一 不 撓 曲 槓 桿 ， 在 B 方 向 產 生 工 作 能 ， 下 列 敘 述 何 者 有 誤 ？A 缸 出 力 1

0 0 0 N ， 則 B 力 2 0 0 0 NA 缸 行 程 1 0 0 m m ， 則 B 力 行 程 5 0 m mA 缸 速 率 1 2 m m / s ， 則 B 力

速 率 1 2 m m / sA 缸 後 退 ， 則 B 力 方 向 與 圖 示 相 反 。  

 

5 4 .  ( 2 )  有 關 空 氣 濾 清 器 之 敘 述 ， 下 列 何 者 錯 誤 ？濾 網 經 一 段 時 間 須 清 洗 或 更 換可 將 灰 塵 、 水 分

及 水 蒸 氣 排 除須 定 期 排 除 水 分 或 裝 置 自 動 放 水 閥濾 網 網 目 只 要 滿 足 系 統 需 要 即 可 。  

5 5 .  ( 3 )  當 某 部 份 的 程 式 有 時 並 不 需 要 被 執 行 時 ， 可 利 用 下 列 何 種 應 用 指 令 ？比 較 指 令 ( C M P )傳

送 指 令 ( M O V )跳 躍 指 令 ( C T )區 塊 傳 送 。  

5 6 .  ( 2 )  W r e n c h 是 下 列 那 一 種 工 具 之 英 文 名 辭 ？手 鎚梅 花 扳 手剪 刀斜 口 鉗 。  

5 7 .  ( 3 )  壓 縮 機 於 運 轉 時 ， 壓 縮 比 和 輸 出 空 氣 溫 度 之 關 係 為 何 ？壓 縮 比 愈 高 ， 輸 出 空 氣 溫 度 愈 低

壓 縮 比 愈 低 ， 輸 出 空 氣 溫 度 愈 高壓 縮 比 愈 高 ， 輸 出 空 氣 溫 度 愈 高壓 縮 比 和 輸 出 空 氣 溫 度

無 關 。  

5 8 .  ( 2 )  標 示 1 N 4 0 0 1 的 元 件 一 般 為電 容 器二 極 體電 晶 體 I C 。  

5 9 .  ( 4 )  選 用 3 0 ％ 負 荷 率 （ 負 荷 與 氣 壓 缸 出 力 之 比 值 ） 時 ， 氣 壓 缸 的 速 度 可 以 達 到 多 少 以 上 ？ 5 0 m

m / s e c 1 0 0 m m / s e c 1 5 0 m m / s e c 2 0 0 m m / s e c 。  

6 0 .  ( 3 )  下 列 哪 一 個 元 組 件 可 將 空 氣 的 壓 力 能 轉 換 為 直 線 式 機 械 能 ？氣 壓 擺 動 缸氣 壓 馬 達氣 壓

缸氣 壓 噴 嘴 。  

6 1 .  ( 3 )  若 活 塞 直 徑 為 6 0 m m 、 行 程 2 4 c m 、 供 應 7 k g f / c m G 氣 壓 壓 力 ， 不 計 磨 擦 ， 則 最 大 推 力 為 4

2 k g f 4 8 k g f 1 9 8 k g f 5 8 8 k g f 。  

6 2 .  ( 4 )  為 確 保 導 引 式 單 線 圈 電 磁 閥 的 主 閥 能 正 確 的 切 換 ， 最 低 壓 力 應 在 0 b a r 1 b a r 2 b a r 3 b a r

 以 上 。  

6 3 .  ( 4 )  高 速 鋼 鑽 頭 在 軟 鋼 板 上 鑽 孔 ， 設 鑽 削 速 度 為 2 5 m / m i n ， 鑽 頭 直 徑 ψ 6 ， 則 鑽 床 每 分 鐘 之 迴 轉

數 為 多 少 轉 ？ 5 0 0 7 0 0 1 0 0 0 1 3 0 0 。  

6 4 .  ( 3 )  測 量 一 只 含 有 直 流 電 源 電 阻 的 方 法 ， 下 列 何 者 正 確 ？用 歐 姆 錶用 電 流 錶 及 歐 姆 錶用 電

壓 錶 及 電 流 錶用 電 壓 錶 及 歐 姆 錶 。  

6 5 .  ( 2 )  標 準 狀 態 空 氣 是 指溫 度 4 ℃ ， 絕 對 壓 力 7 6 0 m m H g ， 相 對 濕 度 6 5 ％溫 度 2 0 ℃ ， 絕 對 壓 力

7 6 0 m m H g ， 相 對 濕 度 6 5 ％溫 度 1 0 ℃ ， 絕 對 壓 力 7 5 0 m m H g ， 相 對 濕 度 6 5 ％溫 度 2 0 ℃ ，



1 0 0  氣 壓  乙  4 - 4 ( 序 0 0 1  )   

絕 對 壓 力 7 5 0 m m H g ， 相 對 濕 度 6 5 ％  的 空 氣 。  

6 6 .  ( 2 )  下 列 元 件 何 者 有 光 隔 離 的 效 果 ？ S C R S S RT R I A CD I A C 。  

6 7 .  ( 3 )  空 氣 給 油 器 係 應 用毛 細 管虹 吸 管文 氏 管收 縮 管  原 理 而 製 成 。  

6 8 .  ( 3 )  標 準 過 濾 器 的 濾 蕊 網 孔 大 小 為 2 ~ 8 μ m 2 0 0 ~ 4 0 0 μ m 2 0 ~ 4 0 μ m 4 0 0 μ m 以 上 。  

6 9 .  ( 2 )  欲 攻 M 4 × 0 . 7 之 螺 牙 ， 其 攻 牙 前 鑽 之 孔 徑 應 為ψ 2 . 6ψ 3 . 3ψ 3 . 8ψ 4 4 . 0 。  

7 0 .  ( 2 )  左 圖 表 示不 緩 衝單 緩 衝雙 緩 衝可 調 速  雙 動 氣 壓 缸 。  

7 1 .  ( 1 )  下 圖 I S O 符 號 表 示手 按 動 作 ， 彈 簧 復 歸 a 接 點手 按 動 作 ， 彈 簧 復 歸 b 接 點手 按 動 作 ，

手 按 復 歸 a 接 點手 按 動 作 ， 手 按 復 歸 b 接 點 。  

 

7 2 .  ( 1 )  有 關 空 氣 調 壓 器 之 敘 述 ， 下 列 何 者 錯 誤 ？壓 縮 彈 簧 調 緊 ， 二 次 側 壓 力 愈 低在 旋 轉 手 輪 順

時 鐘 旋 轉 時 ， 壓 縮 彈 簧 會 愈 緊壓 力 表 是 顯 示 二 次 側 空 氣 高 於 大 氣 壓 之 壓 力使 用 壓 力 在 調

壓 範 圍 3 0 ~ 8 0 % 之 間 。  

7 3 .  ( 2 )  三 用 電 表 測 定 完 畢 時 ， 應 把 選 擇 開 關 放 在 何 種 檔 ？直 流 電 流 量 最 高 檔交 直 流 電 壓 最 高 檔

歐 姆 電 阻 倍 數 最 高 檔歐 姆 電 阻 倍 數 最 低 檔 。  

7 4 .  ( 1 )  氣 壓 延 時 閥 設 定 時 間 是 調 整 它 的節 流 閥蓄 氣 室止 回 閥控 制 閥 。  

7 5 .  ( 4 )  依 據 勞 工 安 全 衛 生 法 令 規 定 ， 下 列 何 者 非 屬 勞 工 應 盡 之 義 務 ？接 受 體 格 檢 查 、 健 康 檢 查

接 受 從 事 工 作 及 預 防 災 變 所 必 要 之 安 全 衛 生 教 育 、 訓 練遵 行 已 公 告 安 全 衛 生 工 作 守 則發

現 事 業 單 位 違 反 有 關 安 全 衛 生 規 定 時 ， 得 向 主 管 機 關 申 訴 。  

7 6 .  ( 2 )  在 等 溫 下，某 個 控 制 閥 的 有 效 斷 面 積 為 5 m m ，入、出 口 壓 力 分 別 為 5 k g f ／ c m 、2 k g f ／ c m G，

則 其 通 過 流 量 為 6 . 4 / s e c 5 . 6 / s e c 0 . 4 5 / s e c 4 . 6 / s e c 。  

7 7 .  ( 1 )  邏 輯 方 程 式 f = ［ A + B ' C + D + E F ］ ． ［ A + B ' C + ( D + E F ) ］ 的 簡 化 式 為 f = A + B ' C f = D + E F f

= A + E F f = D + B ' C 。  

7 8 .  ( 3 )  左 圖 表 示梭 動 閥速 排 閥脈 衝 頂 出 器此 氣 壓 符 號 不 存 在 。  

7 9 .  ( 3 )  下 列 可 程 式 控 制 器 輸 出 型 態 中 ， 那 一 個 具 有 無 啟 閉 次 數 限 制 ， 且 反 應 速 度 快 的 機 能 ？閘 流

體繼 電 器電 晶 體絕 緣 體 。  

8 0 .  ( 4 )  下 圖 引 導 式 止 回 閥，何 者 敘 述 正 確 ？控 制 時 氣 流 方 向 不 需 考 慮功 能 與 一 般 止 回 閥 相 同 Z

是 排 氣 口當 Z 之 壓 力 信 號 達 到 一 設 定 值 時 ， B 之 氣 流 流 向 A 。  

 

 


